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产品使用说明书

辽阳科隆水处理设备制造有限公司
奥地利环保技术大学联合研制
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一：公司概况

  本公司从事多年研究,制造净化水设备，是东北地区给排水制造行业的骨干企业，多年来与北京、沈阳等专业设计院及高等院校协作，研制出一批具有国内先进水平的水处理设备。广泛应用于地下水除铁除锰民用供水、改水、工业用水及食品、印染、造纸、电镀等行业。在多年的实践中以形成了一套较为完整的生产，管理和经营体系，公司内拥有一批素质较高的工程技术人员和一支具有丰富实践经验的加工制造队伍.在先进的管理体系控制下，产品质量日臻完善。产品在安装、调试、使用中广泛受到用户好评。

  本公司制造加工的各类设备均严格按国家标准执行。各设备零配件配套齐全。始终如一地为用户提供优质服务，并可为用户提供规格外的特殊加工制作。

二：产品特点

1. 曝气部分:不需投加药剂和催化剂，只是加注少量的空气,可降低运行成本。

2. 设备主体部分是将强氧化反应，分离除沙器，分组式悬浮池等工艺为一体的装置，结构独特。

3. 滤池部分：由于滤池内部设有自身反冲洗装置，不需配备反冲洗水泵，可减少工程占地，降低工程投资。

4. 压力式滤池反冲洗强度高，使滤层冲洗均匀，干净,反洗时间短，过虑周期长，延长滤料使用寿命。

5. 该设备可直接向用户和管网供水，不需配备清水池和二级泵站，减少设备投资，避免二次污染。

三：用途及原理
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  KL系列地下水除铁除锰器主要应用于地下水高铁，高锰地区以解决以地下水为水源，需除铁除锰的处理装置，该设备采用了氧化除铁除锰原理，利用空气中氧气将水中Fe2+和Mn2+氧化成不溶于水的Fe3+和MnO2，再结合装置中的天然锰砂填料将水中铁锰离子去除。铁锰氧化反应式如下：铁氧化：空气：4 Fe2+ +3O2 +6H2O=4Fe(OH)3   锰砂： MnO·Mn2O7+4 Fe2++2O2+6H2O=3 MnO2+4Fe(OH)3。锰氧化：Mn2++ O2= MnO2    锰砂Mn2++ MnO2·H2O= MnO2·MnOH2O+2H+
   四:技术性能

  气水混合时间：3-5分钟；滤池过滤速度，0-14米/时;反洗强度，16-18升/平方米秒；滤层厚度：1.0-1.2米；进口压力≥0.06Mpa，设备承受压力：0.06-0.3 Mpa，0.3-0.6 Mpa，0.6-1.0 Mpa。

  适用范围:进水铁<20毫克/升，锰<10毫克/升，出水<0.3毫克/升，锰<0.1毫克/升.

  五:规格型号及外形尺寸

	 规格

参数
	10T
/h
	20T
/h
	30T
/h
	40T
/h
	50T
/h
	60T
/h
	70T
/h
	80T
/h
	100T
/h

	φ1mm
	1000
	1400
	1800
	2000
	2200
	2400
	2500
	2600
	3000

	φ2mm
	1300
	1700
	2100
	2300
	2500
	2700
	2900
	3000
	3450

	φ3mm
	900
	1100
	1700
	1900
	2100
	2300
	2400
	2500
	2900

	φ4mm
	DN50
	DN65
	DN100
	DN100
	DN125
	DN125
	DN150
	DN150
	DN175

	φ5mm
	1200
	1600
	2000
	2200
	2400
	2600
	2800
	2900
	3500

	hmm
	3300
	3500
	3700
	3950
	3870
	4130
	4230
	4320
	4590

	M(T)
	1.50
	2.10
	3.20
	3.70
	4.20
	5.60
	6.33
	6.62
	9.36


六：安装技术要求及调试运行操作方法

   水泵的选择(A)水量应按设备的产水量选配。(B)水泵扬程：水泵深度加供水高度加十米等于总扬程。

  本设备宜安装再室内，北方地区应加社保暖设施，设备在安装前应打好混凝土基础和排水沟，后将设备就位使其保持水平，并按工艺流程图连接各部位管路、阀门、仪表部件。安装时需要特别注意反冲洗排水管不要与下水管线密闭连接，以便观察反冲洗强度和控制反冲洗时间。

  滤池填装滤料时先打开入孔盖，先将承托层(锰石)清洗后逐层填装，并保持各层平整，然后填装锰砂滤料，其承托层和滤料的规格及填装高度，数量见下表：

	规格

参数
	10T
/h
	20T
/h
	30T
/h
	40T
/h
	50T
/h
	60T
/h
	70T
/h
	80T
/h
	100T
/h

	层次
	粒径

(mm)
	厚度

(mm)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)
	重量

(T)

	锰

石
	32-16
	60
	0.08
	0.157
	0.259
	0.320
	0.388
	0.461
	0.500
	0.541
	0.721

	
	16-8
	60
	0.08
	0.157
	0.259
	0.320
	0.388
	0.461
	0.500
	0.541
	0.721

	
	8-4
	60
	0.08
	0.157
	0.259
	0.320
	0.388
	0.461
	0.500
	0.541
	0.721

	
	4-2
	60
	0.08
	0.157
	0.259
	0.320
	0.388
	0.461
	0.500
	0.541
	0.721

	天然锰砂
	0.6-1.2
	1000-1200
	1.3~1.6
	2.6~3.2
	4.3~5.2
	5.3~6.4
	6.5~7.5
	7.7~9.2
	8.3~10.9
	9.0~12.5
	12~14.4


注：滤料填装高度应比设计高度高50mm.

  滤料填装完毕后，旋紧各部件螺丝，开始通水调试。开泵前先打开进水总阀和排气阀，滤池进水阀门，关闭出水阀，后起动水泵向罐内注水，同时启动加气机，将加气阀开启1/2的进气量，当滤罐水满后，压力表升至二公斤压力时，停泵检查各部位有无渗漏现象，观察后分别对各滤池进行反冲洗，方法如下：

1. 首先打开第一滤池反冲洗排水阀，关闭这一滤池的进水阀后开泵进水，这时大量的泥浆水从排水管流至排水沟中，等到反冲洗排水管出清水后，第一滤池反冲洗结束。

2. 要先开第二滤池的反冲洗排水阀，后关闭这一滤池的进水阀，最后去打开第一滤池的进水阀及关闭第一滤池的排水阀，其它滤池反冲洗按上述步骤依次进行.主意的是当最后一个滤池反冲洗结束时，要先打开设备的出水阀门，后关闭这个滤池的反冲洗排水阀，打开滤池的进水阀，这时设备开始正常运行，设备正常运行时要随时观察加气量和出水水质，根据水质和供水量运转时间定反冲洗周期。

3. 设备周期性检查：

当设备运行一年后，需进行检查,首先停机，先打开滤池入孔盖，观察滤料有无磨损流失，应按磨损流失量进行补充，另外需做好外部防腐，以保证设备的使用寿命。

七:产品订货需知

1. 订货单位应详细提供水质,水量资料。

2. 本公司可根据用户提供的水质，水量及现场实际来设计本系统的工艺布置图。

3. 本公司可根据用户需要设计，制造特殊水质处理设备，并承揽设计，施工和老水厂改造工程业务。
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